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[摘  要] 电缆安装作为电力工程的关键工序之一,是电力安全、稳定传输的基本保障,受电力工程自身性质的限制,电缆的安装一般采用隐蔽

敷设的方式,这就对以后的诊断及维修造成了很大的困难,因此,电缆安装过程中必须控制好安装工艺,确保安装质量；电缆头是电力配电工程

的重要构件,由于其制作工艺简单、运行可靠、使用性能好等特点,被广泛的运用于现代工业与民用建筑工程的电缆安装作业中,随着新技术

的应用,电缆头制作工艺与传统技术出现了很大的差别,这就要求我们与时俱进的控制好电缆头制作工序,做到产品的质量满足现代电力发

展的需求。 
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1 高压电缆安装工作分析 

1.1安装前准备工作 

在10kV高压电缆正式安装之前,应结合实际情况,选择恰当、合理的安

装手法和工艺,因此,有必要对电缆的地理环境和地形条件进行深入调查

和分析,具体内容如下：(1)详细考察电缆安装位置的土建工程状况,确保

孔洞尺寸满足基本的设计要求；(2)严格遵循安装要求,对挖坑埋柱和电缆

支架进行科学设计；(3)对施工场地进行彻底清理,确保现场干净整洁；(4)

按照安装设计要求,合理布置电缆曲线滚轴,即先固定滚轴,之后拉动电

缆。只有完善地落实好前期的准备工作,才可为10kV高压电缆安装质量提

供保障。 

1.2高压电缆敷设方式 

对于电缆敷设而言,要求技术人员运用直埋、排管等方式对其进行敷

设,一般来说,直埋方法的投资是最少的,其施工过程非常简单,散热环境

良好,但是直埋电缆需要土壤中没有腐蚀性的介质,一般直埋电缆比较适

合人行道、绿地等地带的敷设。技术人员可以结合电缆的敷设要求及经济

条件选择合适的敷设方式,在实际使用过程中,一般多于4回的高压电缆运

用于隧道敷设,而低于4回的则可以选用电缆沟或排管进行敷设。技术人员

可将电缆敷设分为明开挖和非开挖两种形式,明开挖需要揭掉地面的土层,

而对于非开挖方式来说,比较适合用于河道以及闹市地段,非开挖对地面

环境产生的影响非常小,且整体社会效益较好。除此之外,机械敷设效率是

非常高的,但是在实际施工过程中,由于受到地形、地质等因素的影响,使

得机械敷设很难真正的实行,为了达到敷设效果,技术人员基本上使用人

工与机械相结合的敷设方法,在实际施工中,人工放电缆,电缆输送采用机

械操作。 

1.3高压电缆安装工作 

(l)安装好电缆曲线滚轴之后,根据设计要求开始对电缆线的铺设工

作。工作人员在铺设电缆线时需要重点关注的铺设地点是地下斜坡,在该

地点开展铺设工作时需要借助一些工具。此外,工作人员必须严格按照设

计要求开展铺设工作,而且要对设计的铺设过程进行详细的记录；(2)当高

压电缆线由电缆输送机运送到安装位置时,工作人员接下来需要开展的工

作就是对电缆线进行有效的固定。固定电缆线是一项十分关键的工作,如

果固定工作存在问题,那么高压电缆在以后的运行过程中也就非常容易出

现问题。 

2 高压电缆头制作工艺研究 

电缆头的制作要满足以下要求：(1)在正式开始制作之前,要将电缆表

面的灰尘擦除干净,确保其表面的整洁度。在此之后,还有对电缆进行矫正,

拉直电缆,结合终端安装的尺寸来切割电缆。(2)切开电缆的绝缘层,并同

时剥开其内部的铜丝保护套,拉直铜丝。在处理外半导体层以及铜丝编织

线的过程中,一定要格外的小心谨慎,为了保证电缆的导电性,还要对外半

导体层和铜丝进行妥善保护。(3)使用专业的工具对外漏的铜丝导体进行

处理和加工。具体的操作步骤为使用O形密封环套住铜丝导体；将铜丝拉

直；按照一定的顺序套住铜丝导体,将其有效固定。(4)完成了铜丝导体的

处理工作之后,要对外半导体层和主绝缘进行有效处理,在此之前,应将其

表面打磨光滑,适应借助专业的量尺对其直径进行测量,目的在于保证直

径能够满足基本的设计要求。(5)对于导体的连接处需使用压线钳压好,

在压制的过程中,要满足特定要求和规定,之后再对连接处进行打磨,直到

其表面光滑整洁为止。(6)强化对绝缘导体的处理,要保证电缆的绝缘层和

绝缘位置紧密结合。另外,还应做好清洁工作,不可让任何灰尘进入到绝缘

层中。(7)使用锡来焊接铜编织线,严格按照相关的尺寸要求,对现有尺寸

进行调整和改进,尺寸的最大允许误差在1mm左右。(8)使用下套套管对电

缆终端头进行焊接,同时,还应与导体进行有效连接。在此过程中,一定要

确保电缆线的绝缘性。在连接好终端头和电缆头之后,对电缆抽气,以免在

实际制作的过程中产生漏气的问题。电缆的密封工作也可防止外部杂质进

入到电缆的绝缘层中。(9)高压电缆的耐压测试。完成高压电缆的制作工

作之后,需要对电缆的绝缘耐压性进行检测。 

3 结语 

高压电缆相关工作的开展与电力传输的安全性息息相关,且与社会经

济的持续稳定发展具有直接联系。因此,我国电力部门应提升对该工作的

重视程度,从而为电力事业的长久稳定发展提供保障。 
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