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[摘  要] 本文针对厂拌冷再生技术在沥青路面维修项目中的应用,结合理论实践,在简要阐述厂拌冷再生技术定义的基础上,分析此项技术的优

势,并提出在沥青路面维修项目中的具体应用。分析结果表明,合理应用厂拌冷再生技术,可降低沥青路面维修成本,并且不会对周围环境造成污

染,具有良好的经济效益和社会效益,值得大范围推广应用。 
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引言 

在我国社会经济持续发展的背景下,很多公路沥青路面进入了维修期,

沥青混凝土路面养护、维修是生产的材料每年多达上千万吨,如果直接做

废弃处理,必然会造成较大污染。为响应绿色、低碳、环保施工理念,通过

厂拌冷再生技术可实现旧沥青混凝土材料重复利用,从而在节约成本的同

时,保护生态环境。基于此,开展厂拌冷再生技术在沥青路面维修项目中的

应用研究就显得尤为必要。 

1 厂拌冷再生技术定义 

厂拌冷再生技术指的是通过专用的机械设备,对沥青路面上的沥青混

凝土才能进行集中处理后,加入一定比例的新集料、新沥青、再生剂等,

从而形成全新的路面结构层。按照混合料配制及施工温度的不同,厂拌冷

再生技术可分为热再生技术和冷再生技术两种。按照施工场地及工艺的不

同,则可以分为厂拌冷再生技术和就地冷再生技术。 

2 厂拌冷再生技术的优点 

第一,可实现全部旧料厂拌冷再生,不但可以大幅度减少新料的用量,而

且还能有效节约运输费用,降低总体施工成本,以最低的成本,获得最大效益。 

第二,在沥青路面维修中应用厂拌冷再生技术具有很强的灵活性,可

以在再生路面上铺设一层稀浆封层,同时也可以铺加热沥青混合料磨耗层,

甚至可以将维修路面直接作为基层,直接铺多层结构的沥青路面。 

第三,可有效消除旧路不规则的横向断面。 

第四,以再生路面作为沥青路面维修的底层,直接在其上铺结构层,减

少了工作量,节约了施工时间,同时也降低了施工成本。对周围施工环境造

成的影响也比较小,可有效降低能源消耗量。 

这些独特的优点,决定了厂拌冷再生技术具有良好的发展前景,尤其

是绿色可持续发展的理念下,厂拌冷再生技术还有非常大的发展潜力,值

得大力推广应用。 

3 厂拌冷再生技术的具体应用 

3.1合理选择施工材料 

第一,RAP料的选择。沥青混凝土旧路材料要用专业的铣刨机械设备进

行铣刨回收,并安装旧沥青混凝土路面结构实际情况,合理设定铣刨机运

行的工作参数,以降低材料变异概率。在实际回收时由铣刨机对所要再生

的沥青混凝土路面进行全厚度一次铣刨得到冷再生沥青混合料RAP材料,

为较好的控制冷再生沥青混合料的级配组成,RAP材料的最大粒径要小于

厂拌冷再生沥青混合料的最大粒径,含水量控制3.0%以下。 

第二,乳化沥青。在应用厂拌冷再生技术时,乳化沥青要尽量选择拌合

慢裂快凝型阳离子乳化沥青。 

第三,水泥。要尽量选择普通硅酸盐水泥,保证水泥强度不低于32.5,且

初凝时间要控制在3h以上,终凝时间则要控制在6h以下,并且细度小于15%。 

3.2混合料拌合 

将选择好的RAP料进行筛选,然后添加一定比例新剂配料,经过装载机

装入厂拌冷再生设备集料中,然后加入一定量的水、水泥、乳化沥青等进

行充分拌合,形成再生混合料。 

3.3混合料运输 

选择自卸式汽车将拌合好的混合料运输到施工现场,为降低运输成本,

拌合站和现场之间的距离尽量不要超过50km。在运输过程中,要用油毡全

覆盖,避免水分蒸发。 

3.4摊铺和碾压 

在摊铺之前,要选择不小于200m路段进行摊铺试验,确定厂拌冷再生

技术施工的可行性及施工参数,为后期正常施工提供数据支持和理论指

导。无论是试验摊铺,还是正常摊铺,都要将表面碎石、杂物、尘土等全部

清理干净。并详细检查碎石封层的完好性,摊铺时采用专用摊铺机摊铺。严

格控制摊铺速度,控制在2~4m/min,并保证摊铺的连续性。 

再生混合料的孔径比较小,但孔的数量比较多,空隙率远远大于是普

通沥青混合料。初次碾压要采用上双钢轮压路机静压1遍,然后采用高频低

幅压路机振动碾压2遍,复压时采用大吨位轮胎压路机碾压5~6遍,终压则

要采用双钢轮压路机碾压,以便消除轮迹。 

4 结束语 

综上所述,本文结合理论实践,分析了厂拌冷再生技术在沥青路面维

修项目中的应用,分析结果表明,厂拌冷再生技术在施工成本、绿色环保、

循环利用等方面具有明显优势。且拌合设备比较简单,采用普通的摊铺机

和碾压设备即可,能源消耗比较小,在整个施工过程中,基本没有烟雾污染,

对周围环境造成的污染比较小,具有良好的经济效益和环保效益,可进行

大力推广应用。 
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