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[摘  要] 目前国内市售涂料按照分散介质可分为溶剂型涂料、水性涂料、粉末涂料三大类产品。其中,粉末涂料具有环保、经济高效和节能等

优点得到了快速发展,但粉末涂料存在着涂层太厚和涂层表面不齐整等缺点,易造成涂层脱落,原材浪费等问题。超微粉末涂料其质量分布平均、

粉体粒度较小,具有优良的体积效应和表面效应,可以进行有效的涂层涂抹,且兼具良好的抗腐蚀性。 
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1 涂料产业概况 

1.1涂料产品概况 

据前瞻产业研究院测算,溶剂类油性涂料约占国内涂料总产量的

52.0%,环保型涂料产量约占国内涂料生产总量的48.0%。其中,水性涂料和

粉末涂料占比分别为35.0%和10.0%,光固化和无溶剂等涂料占比约为

3.0%。而在欧美国家溶剂类油性涂料平均占比不到40.0%,其中美国占比不

到30.0%,德国在20.0%左右。 

1.2油性涂料占据市场主导地位 

目前,国内涂料市场需求主要在建筑、汽车等行业,根据中国前瞻产业

研究院统计数据,近年来我国涂料市场总体的销量实现了较为快速的增长,

由2008年的638万t增至2018年的1756.79万t。2018年的总体涂料销量中,

我国油性涂料占比最大,水性涂料占比约为15%,而粉末涂料约为10%。水性

涂料及粉末涂料现阶段的市场占有率远远低于欧美国家水平。 

1.3三种涂料性能对比分析 

由表1分析可知,水性涂料、粉末涂料在许多方面具有比油性涂料更好

的性能,未来涂料市场必是环保型涂料占主导地位。 

表1  三种涂料的性能对比 

对比项目 油性涂料 水性涂料 粉末涂料

环保性 差 中 好

可燃性 好 差 差

刺激气味 有 无 无

硬度 差 中 好

手感 好 差 中

耐磨性 差 中 好

外观 好 中 中

漆膜质量 中 中 好
 

2 超微粉末涂料技术特点分析 

2.1超微粉末是现有粉末涂料的技术 

粉末涂料既环保又经济,而且还有高效和节能的特点。粉末涂料成分

均是固体成分,不像液体油漆排放大量溶剂造成污染,绿色环保；相比液体

油漆,粉末涂料制作工艺简单稳定,耗费原材料少,制作成本低廉,但性能

却优于液体油漆。 

尽管粉末涂料优点颇多,但其缺点也较明显。粉末涂料涂层较厚、平

整度差,表面不够美观,达不到高装饰的要求,且浪费原材料。粉末涂料的

涂层厚度一般在60-100μm,远超过普通油漆漆膜的厚度,造成涂层质量下

降,涂层容易脱落,限制了粉末涂料的推广应用。 

超微粉末涂料是粉末涂料领域的一大重要发展,科学家采用特殊技术,成

功克服了超细粉体粒子间的引力改善抱团现象得到粒径在20μm以下的粉末

涂料。这种粉末涂料具有流动性好、粉体粒度小、质量均匀等一系列优点,

可以进行薄涂层涂,且涂层表面平整。此外超微粉末涂料经过实验证明具有较

好的抗腐蚀性,可能原因是涂层最薄的地方超细粉涂层的厚度大于粗粉涂层。 

2.2超微粉末涂料的产业化可行性 

通过对超微粉末进行表面改性、添加硫化剂等方法,将超微粉末涂料

产业化具有可行性。超微粉末涂料粉体的制作流程以及涂抹应用与普通粉

末涂料大致相同,只需对一些步骤做很小的调试即可。 

3 超微粉末涂料应用范围 

3.1汽车内部零部件 

汽车内部零件大多都可用粉末涂料进行涂装,但是普通粉末涂料无法

实现薄膜层涂装。超微粉末涂料可以进行汽车内部零部件的薄膜层涂装。

使用超微粉末涂料不仅节约成本,且可提高涂层的硬度和粘结强度,涂层

的抗腐蚀性也能满足要求。 

3.2家具、货柜等室内产品 

有些家具、货柜客户需要一些“高装饰性”的产品,为了达到最好的

表面效果可以选择超微粉末涂料,但膜厚并没有降低很多,成本降低幅度

不大。在室内产品市场超微粉末涂料的优势不明显。 

3.3耐候产品 

对于铝型材的喷涂材料必须具备优异的耐候性和良好的装饰性。超微

粉末涂料完全满足这两个条件且节约成本,一举两得。 

3.4其他应用市场 

(1)超微粉末涂料几乎都可用于普通粉末涂料的应用范围。 

(2)液体涂料的使用领域几乎都可用超微粉末涂料。 

4 结论 

超微粉末涂料技术是近年来涂料行业的一大重要技术进步且具有巨

大的市场前景。超微粉末涂料具有涂层薄、表面平整的特点,克服了粉末

涂料涂层太厚和涂层表面平整度差的缺点。超微粉末涂料无有害有机物的

排放,绿色环保,节约能源。超微粉末涂料的技术难点是解决超微粉体的流

化问题,并要使粉体保持良好的流动性。超微粉末涂料的喷涂设备基本与

普通粉末涂料一致,但喷涂工艺需根据实际情况做微小改动。超微粉末涂

料的制备还需改善进一步降低成本,扩大其市场应用范围。 

随着国家对生产环境的高度重视,粉末涂料必将成为未来涂料市场的

主流,而超微粉末涂料也会因其优点在未来涂料市场占据一席之地。 
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